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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandigi ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun dedildir.

S
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gbre tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gére bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.




AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda dlzenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatgi / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARET A.S.
Ankara Cad. No.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE
Marka-Model / Brand- Model POWER MIG 210 PULSE

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmis AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU & 2009/125/EC

Uyumlastinlmis standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iliskili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

EN 60974-1:2018-A1:2019
EN 60974-10:2014+A1:2015
EN 60974-5:2019

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine Uzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecersiz olur.

The equipment is in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

Imalatci Adina imzalayan / Signed for and on behalf of:

Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director 0



Dikkat!

Degerli Miisterimiz,
Satin aldiginiz Giriinlin bakim-onarim islemleri, baglantilar yetkili kisiler tarafindan yapiimahdir.
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi dnemle rica ederiz.
e Makinenizi kullanmadan 6nce kullanma kilavuzunu mutlaka okuyunuz.
e Makineyi aldiginizda “Garanti Belgesi”’ ni mutlaka onaylatiniz.
e Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.
e  Servis ihtiyaciniz oldugunda 6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Hata Tanimlama ve Giderme
Tablosu”na bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK

yetkili servisine ya da GEDIK KAYNAK merkez servise basvurunuz.

e Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim ve bakim-onarim islemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

e Makinelerimiz AEEE Yonetmeligi’ne Uygundur.

GeKaMac” Uriinlerini tercih ettiginiz icin tesekkiir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE

Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44

Web: www.gedikkaynak.com.tr
E-Posta: gedik@gedik.com.tr
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2. GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim islemleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Makineyi g¢alistirmadan once
kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gérmesine yol

acabilir.

A ®| \% Bu isaretler uyari sinyalleridir!

Sagliniz i¢in asagidaki talimatlara litfen uyunuz!

Kendinizi ve bagkalarini olasi ciddi yaralanma veya 6lim risklerine karsi koruyunuz.

Cocuklari uzak tutunuz.

Vicuduna kalp pili takil kisiler, kaynak makinesini galistirmadan 6énce doktorlarina danismalidirlar.
Calisilan pargalar tzerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak ve/veya kesme islemi sirasinda
parganin asiri 1sinmasinin neden olabilecegi yanmalardan korunmak igin gereken uygun aletleri

kullaniniz.

Kurulum, bakim ve onarimla ilgili biitlin islemlerin sadece vasifli kisilerce gergeklestirildiginden emin
olunuz.

Yeterli 6nlem alinmadiginda elektrik ¢arpmasi, duman gazlarindan zehirlenme, ark radyasyonu,
yangin gibi tehlikeler ortaya ¢ikabilir.

Saglam, kuru, elektrige karsi yalitimli, aleve karsi dayanikli malzemeden yapilmis eldiven ve is 6nliGgu
tercih ediniz.

Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutunuz.

Topraklamasi yapilmis elektrik hatti kullaniniz.

Makinenin kullanimi sirasinda yuiksek sesten korunmak igin kulak koruyuculari takiniz.
Sicak pargalara ¢iplak el ile dokunmayiniz.

Havalandirma giriglerinin 6niinii kapatmayiniz.

Kart ve benzeri pargalardaki statik elektrikten korunmak igin topraklama bandi kullaniniz.
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2.1. ELEKTRIK CARPMASI

= Sase pensesi, lizerinde galisilan parga veya zemin devreleri, kaynak makinesi agik
iken elektriksel olarak aktiftir. Bu aktif parcgalara giplak elle veya islak giysiyle
dokunmayiniz. Ellerinizi yalitmak igin kuru ve deliksiz eldivenler giyiniz.

e Makine calisirken sase pensesine, makineye bagli is pargasina, elektrik ileten pargalara kesinlikle
dokunmayin.

e Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullaniniz.

2.1. ELEKTRIK CARPMASI (Devami)

e Sase pensesini sogutmak igin su kullanmayiniz.
e Yerden yiliksekte ¢alismaniz durumunda giivenlik kemeri takiniz.
e Glg kablolarinin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarli kisimlari onariniz.

e Makineyi fisten gektiginizde metal uglarina dokunmayiniz.

2.2. ARK ISINLARI

= Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi kivilcimlardan ve ark isinlarindan
korumak icin uygun filtreli bir koruyucu maske kullaniniz.

e Bas maskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. | standartlarina uygun olmalidir.
e Aleve dayanikh giysiler kullaniimalidir.

e Koruyucu maske sizi elektrik carpmasina, isiya, kivilcima kargi koruyacaktir.

2.3. GAZLAR VE DUMANLAR

. Kaynak islemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar olusabilir. Bu gazlar
solumayiniz.

_{, @ ‘ . Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda tutunuz.

e Dumanlar ve gazlari soluma alanindan uzak tutmak icin arkta yeterli havalandirma saglayin ve/veya
duman emme makineleri kullaniniz.

e Dumana siirekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabilir.
o Kullandiginiz Griine gore gaz maskesi takmak gerekebilir.

e Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bas dénmesi, mide bulantisi, ates gibi etkiler hissedildiginde
derhal kaynak yapma islemini durdurun ve ortamin havalandirmasini yapiniz.
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2.4. KAYNAK KIVILCIMLARI

® Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden unsurlari ¢ikartin. Eger bu mimkiin
degilse, kaynak kivilcimlarinin yangin ¢ikarmasini dnlemek igin bunlarin
Uzerlerini 6rtiinGz.

e Kaynak kivilcimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kiguk ¢atlaklardan ve agiklklardan
kolayca komsu alanlara gegebileceklerini unutmayiniz.

e Yakit hatlari yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir yangin séndiriicii bulundurunuz.

e Yanici malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gézlemci bulundurunuz.

2.5. ELEKTRIK VE MANYETiZMA

= Biriletkenden gegen elektrik akimi Elektrik ve Manyetik Alanlar (EMF - Electric and
-~ a Magnetic Fields) olusmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak kablolari ve kaynak
makineleri etrafinda Elektrik ve Manyetik Alanlar yaratir.

-

I'.‘l\-

e  Elektrik ve Manyetik Alanlar bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu nedenle, viicutlarina kalp pili
takili kaynakgilar, kaynak yapmadan 6nce doktorlarina danismalidirlar.

e Kaynaksirasinda Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalinmasi, bilinmeyen baska saglk sorunlarina
da neden olabilir.

o Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmayi en aza indirmek igin kaynak yaparken asagida belirtilen
konulara dikkat edilmelidir:

* Sase pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayiniz.
* Vlcudunuzu elektrot ile sase kablolari arasina sokmayiniz.
* Sase kablosunu lzerinde galisilan pargaya miimkiin oldugu kadar yakin baglayiniz.

* Kaynak yaparken gti¢ Unitelerinden mimkin oldugu kadar uzak durunuz.

2.6. HAREKETLI PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

o Hareket halinde olan nesnelerden uzak durunuz.
o Hareketli pargalarin yaninda galisirken dikkatli olunuz.
e Dismelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih ediniz.

e Makinenizin kapaklarini, kapal tutunuz.

3. ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili bitlin ydonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim
(telefon, radyo, televizyon) gibi baska sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen retebilir. Bu
etkiler, maruz kalan sistemlerde gilivenlik sorunlarina sebep olabilir. Bu makine tarafindan uretilebilecek
etkilerin miktarini azaltmak veya yok etmek igin bu bélimua dikkatli okuyup anlayiniz. Bu makineler sanayi
bolgesinde calistirlmak (izere tasarlanmistir. Eger 06zel vyerlerde (ev vb.) calistirilirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri nlemek icin 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir.
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Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup calistirmasi gerekir. Bu makinelerin
¢alistinlmasindan dolayi herhangi elektromanyetik etki algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek igin dizeltici
tedbirler almali, gerekirse GEDIK KAYNAK SAN. Ve TiC. AS. ile irtibata gegmeli, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. Ve
A.S./nin yazilh onayl alinmadan makine Uzerinde herhangi bir degisiklik yapilmamalidir. Makineyi monte
etmeden oOnce galisma alaninin, elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araglar yéniinden kontrolu
yapilmalidir, bu cihazlar:

* Makinenin ¢alisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon kablolari ve kumanda kablolari,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,
* Bilgisayar veya bilgisayar kontroliindeki araglar,

* Endustriyel islemler igin glivenlik ve kontrol techizatlari,

* Kalibrasyon ve 6lgii cihazlari,
* Kalp ritim cihazi ve isitme yardimci cihazlar gibi tibbi cihazlar,

e Calisma alaninin yakininda galisan techizatlarin elektromanyetik bagisikligini kontrol ediniz. Kullanici,
¢alisma alanindaki bitln teghizatlarin uyumlu oldugundan emin olmaldir. Aksi halde ek koruma
tedbirleri gerektirebilir.

e Calisma alaninin ideal dlguleri, bu bélgenin konstriiksiyonuna ve burada yer alan diger etkenlere gore
belirlenir. Makinenin Urettigi elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak igin asagidaki uyarilari
dikkate aliniz:

* Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisini kullanim kilavuzunda anlatildigi gibi yapin. Eger
elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana elektrik girisini filtre etmek gibi bazi dnlemlerin alinmasi gerekebilir.
Cikis kablolari olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmahdir.

4. GENEL BiLGi VE UYARILAR

e Kullanim kilavuzunu ve iginde bulunan givenlik tedbirlerini okumadan kaynak makinesini kurmayin,
¢alistirmayin ve onarmayiniz. Bu kullanim kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda
bulundurunuz.

e s bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak makinesinin sebeke ile olan elektrik
baglantisini kesiniz.

e Kaynak makinesi Gzerinde higbir degisiklik yapmayin. Bu islem, makinenin &zelliklerini kaybetmesine
ve teknik verilerin degismesine neden olabilir.

e Kaynak makinesi lzerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon yapilmasi, sadece garanti
haklarinin kaybedilmesine neden olmakla kalmaz, ayni zamanda makinenin kullanim giivenligini de

tehlikeye sokabilir ve kullanicilari elektrik carpmasi riskiyle karsi karsiya birakabilir.

e Yanhs kullanim veya kullanicinin hatasindan dolayl kaynak makinesinde hasar meydana gelmesi,
garanti haklarinin kaybedilmesine neden olur.

e Calisma sirasinda kabul edilen ortam sicakhk araligi - 10°C ile + 40°C'dir.

e Uretici firma, énceden haber vermeden teknik dzellikleri degistirme hakkini sakli tutar.
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e  Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi tarafindan belirlenen kullanim émri 10 yildir.

e Makinenin faninin duvarla arasinda en az 30 cm mesafe olmalidir.

e Kaynak makinesini havalandirmasi saglikli yapilan bir ortamda galistiriniz.

o Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrolli cihazlardan uzak bir yere koyunuz.

e Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin sase kapagini agmalari ve
mudahalede bulunmalari tehlikelidir.

o Calistinldig ortam deniz seviyesine gore 1000 metrenin altinda olmalidir.

e Cahstirildigr ortamin nemlilik seviyesi %90'nin altinda olmalidir.(+20°C)

5. PoWer MIG 210 KAYNAK MAKINESINiN GENEL OZELLiKLERI VE AVANTAJLARI

PoWer MIG 210, en son PWM ve IGBT teknolojisi kullanilarak Uretilen inverter kaynak makinesidir.
Makinenin sebeke frekansini orta frekansa gevirmesi; daha portatif, kiiglik, hafif olmasini ve daha az gig
tiketimini saglar.

PoWer MIG 210 kaynak makinesinin sagladigi avantajlar:

e MIG serisi kaynak makinelerinde karisim gaz kullanilarak (Ar+0,, Ar+CO,) aktif gazli prosesler,
MAG kaynagi, Soygaz (Ar) kullanilarak MIG kaynagi gerceklestiriimektedir.

e Yuksek gerilim, yiiksek akim, yUksek sicaklik igin korumasi vardir. Bu durumlarda 6n paneldeki led
yanar ve makine ¢ikis akimi otomatik olarak keser. Bu sayede makinenin kullanim émri uzar.

e Dijital kontrolli gergek zamanl kaynak parametreli ekrani vardir.

e  Yiksek performans ¢ok fonksiyonlu (MIG-MAG, MMA, TIG) kaynak makinesidir.
e Dalga form kontroli ile kararl kaynak imkani sunar.

e IGBT teknolojisi sayesinde disiik gii¢ tiiketimi saglar.

e MIG serisi kaynak makineleri tiim pozisyon kaynaklarda ve gesitli malzeme tiplerinde
kullanilabilmektedir. (Paslanmaz gelik, karbon gelik, alasimli malzemeler vb.)

MAG: Metal Active Gas Welding
MIG: Metal Insert Gas Welding
IGBT: Insulation Gate Bipolar Transistor.

PWM: Pulse Width Modulation
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6. PoWer MIG 210 KAYNAK MAKINESINiN CALISMA PRENSIBI
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PoWer MIG 210 kaynak makinesinin ¢alisma prensibi sekil-1'de gosterilmistir.
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7. TEKNiK VERILER TABLOSU

Model

PoWer MIG 210 Pulse

Giris Voltaji ve Frekansi(1 faz)

AC220/230V+15%, 50/60Hz

IAcik devre voltaji (V)

IAnma giris gbcl (KVA) 11.5
IAnma giris akimi (A) 42
MIG 25-210
Kaynak akimi (A) MMA 25-200
LIFT TIG 25-210
Kaynak gerilimi (V) MIG 15-26
Cevrim orani (%,@40°C) 35
63

Koruyucu gaz

CO2, Ar+C0O2, Ar

JAdim

2-Adim/4-Adim/Ozell 4 Adim
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Koruma sinifi

IP21S

izolasyon sinifi

F

KAYNAK AKIMI (MAX)

0 150 160 170 180

Sogutma Hava sogutmali
Tel makara gapi (mm) 200,300
Tel besleme tipi Built-in
Olgiiler(WxDxH) (mm3) 530%220x440
IAgirhk (Kg) 17
8. DEVREDE KALMA ORANI VE ASIRI ISINMA
%
CEVRIM 4
ORANI
(%) - 210
80
3
20

1 200 2
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9. DONANIM MONTAIJI

REGUIATOR /GAZ SAAT)
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10. PANEL ACIKLAMALARI

Kontrol Paneli

=
@) ©

Vollage Curent Arc cgntrol

N am [~

1.VRD indikatori

MMA modunda, open load modunda, VRD indicatéru yanar. Bu VDR on anlamina gelir.Cikis gerilimi yaklagik
15 V civarina dusurilir.Boylece elektrik ile ilgili risk dusdralar.

2.Voltaj ekrani

3.Akim/is listesi ekrani

4.Kaynak modu segim digmesi

Kaynak modlari degistirildikce ALmg 1.0/JOB LIST// STICK/ LIFT TIG, ilgili indicator 15181 yanar.
ALmg 1.0 modu: aluminyum @ 1.0 kaynak malzemesi is kodu;

MMA.Ortiili elektrot kaynak modu

LIFT TIG: Lift TIG kaynak modu

2T /4T/Spec- 4T DUgmesi

2T modu kisa kaynak dikisleri igin,

4Tmodu uzun kaynak dikisleri icin tercih edilir.

Ozel 4T modu: Ayarlanabilir baslangic ve krater doldurma

Grafik sembolii

GeKaMac® PoWer MIG 210 Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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6.Voltaj ayar knobu

7.Akim ayar knobu

8.indiiktans ayar knobu

Pulse MIG: ark glciinii ayarlamak igin kullanilir.

2T Modu
¢ )
T & i
|
Pre-gas Post-gas
| time: | time
2-ADIM modu
4T Modu
& =’ ¢ ‘
“TH H P ]
¥
!
|
Pre_gas | Crater filler POSt'gas
ime period ime t
4-ADIM modU
Ozel-4T Modu
g A
T N
P
éx'. ] '
* POl
|
(—t //
I /

MIG modunda saga cevrilerek voltaj degeri arttirilir,sola gevrilerek azaltihr.
Job List modunda is listesi kodu segilir.Litfen 4-5 JOB list’e basvurunuz.

MIG modunda saga cevrilerek akim degeri arttirilir, sola gevrilerek azaltilir.
Job List modunda is listesi kodu segilir.Lutfen 4-5 JOB list’e basvurunuz.

GeKaMac® PoWer MIG 210 Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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Azaltilmasi ark konsantrasyonu saglar

Arttirilmasi sakin ark ve daha az sigranti saglar.

MIG (CV) modu: Kisa devre gegisinde ark sertliginin ayarlanmasi igin kullanilir. Azaltilmasi ark
konsantrasyonu saglar

Arttirilmasi sakin ark ve daha az sigranti saglar.

MMA modu: itme akimini ayarlamak icin kullanilir. “0” itme akimi olmadigini gésterir.

is Listesi

is listesi hafizasi pulse MIG, CV MIG program kodlari ve kaynak edilebilen malzemeleri icerir.
Voltaj ekrani “Cod”, akim ekrani “101” gibi 3 haneli kodud gosterir.

Bit 1: Kaynak teli malzemesini ifade eder., Degerler: 0~8.

Bit 2: represents pulse/sabit gaz basincini,” 0” PUSLE MIG’i, “1” CV MIG'i ifade eder.
Bit 3: Kaynak teli capini ifade eder., 1: 0.8mm, 2 : 1.0mm ve 3 :1.2mm. ‘i ifade eder.

---: Program olmadigini ifade eder.

Malzeme Kodu Kaynak Tel Capi Kod Koruyucu Gaz
Modu
PUSLE 0.8/1.0/1.2 001/002/003 | Ar82%+C0218%
cs-0 cv 0.8/1.0/1.2 011/012/013 | Ar82%+C0218%
cv 0.8/1.0/1.2 021/022/023 | CO2100%
S5-1 PUSLE 0.8/1.0/1.2 101/102/103 | Ar97.5%+C022.5%
cv 0.8/1.01.2 111/112/113
CuAL-2 PUSLE 0.8/1.0/1.2 201/202/203
cv 0.8/1.01.2 211/212/213
CuSi-3 PUSLE 0.8/1.0/1.2 301/302/303
cv 0.8/1.0/1.2 311/312/313 Ar100%
ALSi-4 PUSLE 0.8/1.01.2 401/402/403
cv 0.8/1.01.2 411/412/413
ALMg-5 PUSLE 0.8/1.0/1.2 501/502/503
cv 0.8/1.0/1.2 511/512/513
AL-6 PUSLE 0.8/1.0/1.2 601/602/603
cv 0.8/1.0/1.2 611/612/613
CS-7 PUSLE 0.8/1.0/1.2 701/702/703
Fluxcore =3 0.8/1.011.2 iz | A82%rCOz18%
S5-8 PUSLE 0.8/1.0/1.2 801/802/803
Fluxcore =73 0.8/1.0/1.2 811/812/813
is Listesi

GeKaMac® PoWer MIG 210 Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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1. Mod se¢im butonuna basarak is listesi indikator 1siginin yanmasini saglayin. Daha sonra voltaj ayar

knobunu standart bolgeye getirin;

( (O [vmD) [vrD/| s O 2677
| [>] C sswer | ¢
| 80 & Mml ) s
Oy M1 e g
" O N b-ist LA ;v
Jcb T C" ;{"H B O 3 o=
Voliage Current Arc control Valtage Current Arc conirol |
ks s \‘ 5 v 4|
\ AM ( “ A |

2.is listesi(Job List) meniisiine girmek igin mod secim butonuna 5 sn boyunca basili tutun. Bu anda voltaj
ekraninda “Job” yazacak ve akim ekrani 6nceki is kodunu gésterecektir. Voltaj knobu kullanilarak ayar

yapilir.

‘ Volia Curre Arc control

3.Akim knobu ile koddaki 2. ve 3. rakamlar kullanilarak akim ayari yapilr.
basili tutularak is listesi menistinden gikilir.

B l

— ) Qe | 7 (O [vmo) 2 = — o |

| f\_: +STEP l \ \ L‘ > | O 48RP

| ~ 1 & :,s-mzp' { 17 0 { 80 O Ser4STEP
On, M0 . o~ On, M)

| >) & & | v 7wl K8
L | "’ O 6

Currim Arc control ‘ | Voltage Current Arc control
= AM — A (—
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ALT-MENU

1.2T/AT digmesine 5 sn basili tutularak “P01” yazisinin ¢cikmasi beklenir.”P01” alt menii ayar moduna

girildigini gosterir.

4 [~

2.Voltaj knobu kullanilarak P0O1-P19 arasindaki modifiye edilecek degerler segilir.Akim knobu kullanilarak

secilen degerlerdeki parametreler ayarlanir.

3.Ayarlama tamamlanditan sonra 5 sn. bekleyiniz. Daha sonra otomatik olarak mentiden ¢ikilr.

MIG/P-MIG igin alt menli parametreleri

. . Min. .
Simge Parametreler Ayar Araligi Deger Fabrika Ayari
PO1 Burn back zamani 0.01~2.00s 0.01s 0.04s
P02 | Yavas tel besleme 1'0~2.1'0 0'1. 1.5 m/min
m/min m/min
P03 | On gazsiresi 0.1~10.0s 0.1s 0.20s
Po4 Son goz siresi 0.1~10 0.1s 1.0s
PO5 | ilk periyot 1~200% 1% 135%
P06 Krater doldurma periyodu 1~200% 1% 50%
P07 Gegis periyodu 0.1~10.0s 0.1s 1.0s
P08 Punta kaynak zamani - -- --
P09 Dijital mod ON -- ON
P10 | Susogutma secimi - - -
P11 Double pulse frekansi 0.5~5.0Hz 0.1Hz OFF
P12 Yiksek pulse ark uzunluk -50%~ +50% 1 0%
ayari
P13 Double pulse hiz dengeliyici 0~2m 0.1m 2m
P14 High pulse ¢evrim orani 10~90% 1% 50%
P15 Pulse modu - - --
P16 Fan-on istenen sogutma B B B
zamanli
Ozel 2-
pr7 | 7€l 2-admarkbaslangic OFF/0.1~10s 0.1s OFF
zamanli
prg | Ozel Zadimarkbitis OFF/0.1~10s 0.1s OFF
zamanli
P19 | Ayrik ayar modu OFF/ON —_ OFF

GeKaMac® PoWer MIG 210 Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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Not: P11-P14 double pulse fonksiyonu icin gegerlidir.
- P01 Burn back zamani

Uzun oldugu takdirde tel geriye dogru fazla yanacak ve sonug olarak tel sonunda iri taneli damla olusacaktir.

Kisa olmasi durumunda ise tel pargaya yapisacaktir.

- P02 Yavas tel beslemesi

Hizli tel beslenmesi ark baslangicinda hatalara neden olabilirken, yavas besleme sonucu olusan uzun ark

kontak memenin yanmasina neden olabilir.

- P03 On Gazsiiresi

Uzun siire gaz sarfiyati ve verimsizlige neden olurken, kisa siireler ark baslangicinda problem yaratabilir.

- P04 Son Gaz siiresi

Uzun siire gaz sarfiyati ve verimsizlige neden olurken, kisa stireler krater doldurma periyodunda problem
yaratabilir.

- P05 Baglangig periyodu

Spec. 4T modu ile baslangi¢ periyodu ile dnceden ayarlanmis parametrelerin yiizdesi ayarlanir.Baslangig

periyodu ayarlanirken F2'ye basin,daha sonra dial(1)’i ayarlayin ,baslangi¢ periyodunun ark uzunlugunun
dogrulamasini yapin.Gikmak icin tekrar F2’ye basin.

- P06 Krater doldurma periyodu

4T ya da Spec. 4T modu, krater doldurma periyodu ile 6nceden ayarlanmis parametrelerin ylizdesi ayarlanir.

Krater periyodu ayarlanirken F2’ye basin,daha sonra dial(1)’'i ayarlayin ,krater doldurma periyodunun ark
uzunlugunun dogrulamasini yapin. Cikmak igin tekrar F2’ye basin.

- P07 Gegis periyodu

- P11 Double pulse frequency

Double pulse frekansi 0.5-5.0 Hz araliginda eklenmistir.Single pulse ile karsilastirildiginda bir cok avantaj
ortaya ¢ikmaktadir.Salinim hareketi yapmaya gerek kalmaz, isi girdisi kontroli saglanabilir. Dlsiik akimlarda
sicak ¢atlak riski duistraldigi gibi, kaynatilan par¢anin deformasyonu minimize edilmis olur.

Hidrojen ve diger gazlar kolayca kaynak banyosundan atilabildigi icin gbzenek riski ve soguk catlak gibi
kaynak hatalari minimize edilmis olur. Double Pulse frekans grafigi asagidaki sekilde gosterilmistir.

|
:\ /
|

et | LU I\E ale

|

- —Tl—>la—T2—
T —t!
' 1

"/ \ /,' \
Wire feeding speed |, \

|

|
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- P12 High pulse grubu ark uzunluk ayari

Double pulse modunda high pulse grubu ark uzunlugu, kaynak dikisi dalga seklinin derinligini ayarlamak igin
ayarlanir.

Onemli! Disiik frekansli pulse’da temel ark uzunlugu dogrulamasi tel besleme kontrol panelindeki voltaj
ayar knobu ile kontrol edilir.

- P13 Double pulse hiz ofseti

Double pulse’da tel besleme ayarlanir.Tel besleme ayarinin degistirilmesi dalga boyunu degistirir.

- P14 High pulse grubu g¢evrim orani

Double pulse modunda T1 high pulse grup zamani ile T diisiik frekans periyodu arasindaki oran ayarlanir.

- P17 Spec. 2T ark start siiresi

Numara segildiginde bu start periyodu zamanini ifade eder. OFF segildiginde fonksiyon kapatilir.

- P18 Spec. 2T ark stop siiresi

Spec. 2T modu krater doldurma zamani ile ilgilidir. OFF segildiginde fonksiyon kapatilir.

- P19 Separate adjustment mode

Analog tel besleme: ON modunda akim ve voltaj ayarlanabilir ve ekranda ayri oolarak goriintilenebilir.OFF
modunda akim ve voltaj sinerjik ayari yapilabilir. Voltaj ,akim degistigi zaman akim ile otomatik olarak uygun
voltaj degerine gelir.

Dijital tel besleme: ON modunda akim ayar knobu gevrilerek akim ayari, voltaj knobu gevrilerek ark uzunluk
ayari yapilabilir.Voltaj degeri degismez.OFF modunda akim ve voltaj sinerjik olarak ayarlanabilir.

Fabrika ayarlarina doniis

Ark kontrol knobuna 5 sn. boyunca basarak fabrika ayarlarina donebilirsiniz.

Kontrol Soketi
Pin NO. Agiklama
1 Makarali torcun motorunu
D—t Sl (+24VDC) pozitif baglayin
@J/ Motor 2,3 Torg tetik kablosunu baglayin
@—\ Trigger 4
O— o Uzaktan kontrol
%T‘—] Pog%ﬁiﬂ potansiyometresinin sonuna 0Q
i baglayin (4.7 KQ)
5 Kontak kolu uzaktan kontrol

potansiyometresinin sonuna
baglayin (4.7 KQ)

6 Motoru (+24VDC) makara

torcunun negatifine baglayin

GeKaMac® PoWer MIG 210 Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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Kurulum ve Operasyon

A\

Dikkat! Elektrik soku ¢ok tehlikelidir. Eger kurulum esnasinda makinenin fisi elektrige bagh ise
yuksek derecede risk ortaya gikar. Ana svigin OFF konumunda, makinenin fige takili oimadigindan emin
olunuz.
®  Giic kaynagi ve kablo gereksinimleri

.Asagidaki tablodaki sigorta ve devre kesici degerleri sadece referans bilgi igindir.

Model PoWer MIG 210 Pulse
Glg kaynagi(1-phase) AC 220/230V+15%, 50/60Hz
Min. Gug kapasitesi (KVA) 9
Sigorta 50
Giris korumasi (A) Devre kosici 5
Giris kablosu 25
Kablo 6lgtileri (mm?) Cikis kablosu 16
Koruyucu GND kablosu 2.5

Girig gli¢ kaynagi kablo montaji

[ AC230V+15%
E = \\ 3| D
- . GND/PE

TOPRAXIAMA

Sari-Yesil kablo topraklama
icin kulianmilir! Zerc Line
baglantisi icin degildir.Litfen
resimdeki gibi baglanti
yapiniz.Baglant yaparken
givenlik icin makine elektrik
bagiatilarini kesiniz!

Giris gli¢ kaynagi kablosu svig kutusu arasindaki baglant

GeKaMac® PoWer MIG 210 Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu



Ana Bilesenler Listesi
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No. Parga Stok no. Adet Agcilamalar
L Devre kesici 745011-00068 1
2 Termostor 720022-00013 4
3 Dogrultucu 735004-00006 2
4 Fan 746002-00049 2
5 Varistor 720021-00020 1
6 Polipropilen kapasitor 722001-00023 1
7 Polipropilen kapasitor 722001-00011 2
8 Aliminyum elektrolitik kapasitér | 722004-00105 3
9 IGBT tip 735003-00013 8
10| sicakiik rolesi 745008-00032 1
11 Ana transformator 763002-00026 1
12| Diot 730001-00007 8
13| Cikis reaktsrii 763005-00023 2
14 Ana kontrol siiriici kart 210580-01256 1
15 | Ekran kart 220503-00318 1
16 | Giig transformatérii 220179-01025 1
7| Tel besleyici 321017-00037 1
18 | Quik soket 740002-00080 2
19| selenoid valf 752001-00045 1
20| Eyrope torg baglantist 766003-02545 1

Ana komponent listesi

GeKaMac® PoWer MIG 210 Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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11. ARIZA BULMA VE GIDERME

Dikkat! Elektrik soku 6liimcul olabilir. Bakim ve tamir galismalari yapilmadan énce makinenin elektrik

baglantilarinin kesilmis oldugundan emin olunuz.

Hata Kodlari

Hata Kodu

Ariza

Nedeni

E10

Torg tetik

arizasi

1. Torg tetigi hasarli
2. Torg tetigine uzun sire yanliglikla basilmis olabilir ya da
cikis akimi yok,
3. Devre hatasi
-Torg sinyal kablosunda kisa devre

-Ekran kontrol karti hatasi

E15

Anormal Start

Gulg ON modundayken torg tetigi kapanmistir.

E17

Yiksek akim

1. Kaynak spesifikasyonu ¢ok genis
2. Devre hatasi

- Kisa devre

-Akim sensori hatasi

- Ekran kontrol karti hatasi

E19

Yiksek
sicaklik/fan

calismiyor

1. Cevresel nedenler

-40 derece uzerindek sicaklik

-Fan duvara ¢ok yakin

-Hava girisi kapali

-Radyator ¢ok tozlu ya da uzun siredir temizlenmemis.
2. Kullanim nedenli hatalar

-Makinenin kapasitesinin tizerinde kullaniimasi

-Welding specification is greater than rated output
3. Devre arizasi

-Fan arizasi

-Fan control réle arizasi

-Role sinya kablosu arizal

-Sicaklik rolesi arizasi

- Ekran kontrol karti hatasi

E40

Haberlesme

hatasi

Ekran karti haberlesme ¢evrim hatasi

Hata Kodlari

GeKaMac® PoWer MIG 210 Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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No. ARIZA NEDENLERI cOzUM
1) Gug svigi hasarli 1) Gug svici ve fani kontrol edin.
2) Elektrik sebekesinde elektrik yok. | 2) Elektrik gebekesini kontrol
edin
3) Gug Unitesi kablosunda kisa
Glg agik,LED devre 3) Gug unitesi kablo baglantisini
1 yanmiyor,fan kontrol edin
calismiyor,cikis 4) Gilg transformatoérinin
yok Input/output kablosu yanhs baginmis | 4) Gig transformat6riinin
ya da gli¢ transformatéri arizali . Input/output  kablosunu  kontrol
edin ya da glg¢ transformatorini
5) Sigorta arizasi degistirin.
Svig bordundaki 1)  Svig bordundaki akim devre kesici
devre kesici ya da tcl
kaynak y gok kuguk. 1)  Uygun svig bordu kullanin.
2 makinesindeki glic | 2) Sirasi ile cihazlar arizali olabilir; . S
svici kaynak giris dogrultucu  kopri,elektrolitik 2) Kontrol edin ve degistirin.
esnasinda ariza kapasitor , IGBT
veriyor.
1) -Dusuk giris (see No. 1)
2) -Cikis kablosunda zayif baglanti
3) -Kaynak torcu bikilmis veya
katlanmis olabilir.
1) Degistirin
Kaynak 4) -Yanlis kaynak parametreleri 2) Degistiin
3 ak'T':]VOrlrt]?“ . 5) -Ana malzeme ylzeyinde yagd
ayalanamiyo kalintilar,impurute veya boya | 3) Baglantiyi dogru yapin
kaplamasi kalmis olabilir.
6) -Ekran kontrol kartt hasarli
olabilir.
7) -Akim sensori hasarli olabilir.
Torg svicine 1) -Torg tetigi arizall
4 basildiginda Degistirin.
kaynak makinesi 2) -Ekran karti arizali
cevap vermiyor.
1 Ekran karti k tleri | 1) Degistirin.
Kaynak ) -Ekran karti komponentleri arizal
5 parametreleri s . 2) Tamir edin ya da degistirin.
ayarlanamiyor. 2) -Cesitli baglantilardaki zayiflik
1) -Glg transformatorii arizasi
6 P?r?.eld..e gkran Kontrol edin ve degistirin
gOrintusu yok. 2) -Ekran karti arizal ’
1) -Fanarizah
2) -Fan ile gl¢ dUnitesi baglanti
kablosu arizasi.
7 Fan galismiyor. Kontrol edin ve degistirin.
3) -Gulg transformatéri arizal
4) -Sigorta tlpul arizasi
1) -Yanlis gaz ayari yapiimasi
2) -Kalan gaz miktar yetersiz.
3) -Gazsizintisi
Anormal gaz . .
8 korumasi 4) -Gaz regiilatori arizah Kontrol edin ve degigtirin.
5) -Selonoid valf arizali
6) -Ekran kontrol karti arizali.

Ariza Tablosu

GeKaMac® PoWer MIG 210 Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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12. DEPOLAMA VE TASIMA

e  Kaynak makinesi, -10°C ile +40°C arasinda sicaklikta en fazla % 70 nem oranina sahip kapal
odalarda depolanmalidir.

e (Odada yakici, iletken toz veya baska ¢evre unsurlari bulunmamalidir.
e Kaynak makinelerinin uygun sekilde saklanmasi tavsiye edilir.

e Uzun mesafeli nakliyelerde, kaynak makinesi, mekanik hasarlara karsi korunacak sekilde
ambalajlanmalidir.

13. MAKINE BAKIM

Kaynak makinesinin yiiksek verim ve glvenle ¢alismasini saglamak icin periyodik bakim islemlerinin dizenli
olarak yapilmasi gerekmektedir. Kullanicinin bakim y&ntemlerini anlamasi, kaynak makinesini iyi tanimasi,
basit kontrol ve guvenlik uygulamalarini kendi baglarina yapabilmesi, hata oranlarini en aza indirerek makine
servis Omriinl uzatmaya 6zen gostermesi gerekmektedir. Periyodik bakimla ilgili detayl bilgiler asagidaki

tabloda belirtilmistir.

Uyari: Bakim islemi sirasinda kaynak makinesinin sebeke ile olan baglantisi mutlaka kesilmelidir. Bakim

islemi yetkili ve konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmahdir.
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FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: [KITELLI 0.5.8. DEMIRCILER 5AN.5iT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL: 0{212)549 50 70 / CEP:{0{530) 783 67 97 EMRE AYAR

MAIL: info @froser.com.tr

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000027

ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADANO:20 IKITELLI/ASTANBUL

TEL: 0(212)549 57 91/ 0[533) 685 14 64 VEYS POLAT/ 0542} 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN

| MATL: tekbenkaynak@hot mall com

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000099

ADRES: [KITELLI OSE MAH SEFAKEY 3 BLOK 5K, SEFEKOY SAN. 3, BLOK NO:12 IKITELLI/ISTANBLUIL

TEL: 0{212)671 4853 / 0(530) 051 39 37 MUSTAFA CORUT

[WATL: mustafa_corut@hotmall.com

ISTANBUL AVRUPA

GELISIM KAYNAK TEKNIG] - 1220001402

ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ 5K, KAT:4 PERPATIC, MRKZ, B BLOK OKMEYDANI/ISTANBLIL

TEL; 0212 22120 34

[MATL:

ISTANBUL AVRUPA

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

ADRES: IKITELLI 0.5 B. AYKOSAN SANAY] SITES| CARS! BLOK 7. GIRIS ND:273 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL:0(212)671 01 16/ D[536) 369 53 78 NIVAZI OZLICAK

[MIATL: nyzozucak@gmail.com

ISTANBUL AVRUPA

ESRICKATNAK 1720008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLAJISTANBUL

TEL: 02165934846 / 05305931407 Dm Bey-0530918 79 26 Hatice Hn.
MAIL: Eskicl KAYNAK <eskicikaynak@gmall com:>

ISTANBUL ANADOLU

T - 1210000059

ADRES: MESCIT MAHALLES| DEMOK TESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBLUL

TEL: 0216 394 06 38

[MATL: Brizma Teknik Hirdavat =prizma@prizmanirdavat.com. i

ISTANBUL ANADOLU

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047

ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBLIL

TEL: 0216 330 14 00

[MAIL: Garsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

ISTANBUL ANADOLU

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

ADRES: HURRIVET MAH, 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIG] KDY ALTINOVA/YALOVA

TEL: 7278

|MATL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhi rdavati@gmail.coms

YALOVA

CAGRI KAYNAK - 1220007331

ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA

)
=]

TEL: 0507 905 1595

[MAlL: hagim cagn <cagrikaynak? 7 @gmail.com>

YALOVA

[ - 1210000049

ADRES: NILUFER TICARET MERKEZI 64.50K.NO:2

-
o

TEL: 02244432374

[MATL kaynak merkezi satig <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

BURSA

- 1210000016

ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZ NO:5/K...

TEL: 0224 251 14 B9

[MATL: Elkaysan <info@elkaysan.com=

BURSA

TEKNIK KAYNAK

ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NC:220 Cig KAPI NO:3

-
w

TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN

[MIATL: Teknikkaynak LO@ gmail.com

BALIKESIR

MERIC HIRDAVAT

ADRES: Yesiltepe Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 -17 Erenler { SAKARYA

MAIL: satis@hirdavatburda.com
't CE ]

SAKARYA

ADRES: SAN_MAH.FIRAT.SOK. NO:14/3 KORFEZ SAN_SAN.SIT.KUZEY KAPI KARSISI

TEL: 0262335 3593-0532567 0649  FAX:0262 3353593

KOCAELI

|MATCertuncmakina@hotmall.cam
WTEKU.I. MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT, E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR

TEL: 0222 22803 43 - 532 204 16 66 ENDER \'E“ISI(UL FAX:0222 228 03 43

|MATL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR, KUTAHYA,BILECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH, KUNT SOK.NO:2/(A

TEL: 02762040020

™AL Yusuforturk03d@gmail .com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:43 ISPARTA

TEL: 02462189196 -FAX:024222794 10

ISPARTA,BURDUR

| MATLzarit_kaynak@hatmail.com
YILDIZ TEXNIK MAKINA
ADRES: SUMER MAH_ 27, SOK_ ND:38/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

{MATL: yil Kina@hotmail.com

DENIzLI




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1,SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:239 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com
m‘i‘rl‘“‘ﬂm‘fg"m E 053335522 11 FAN 05332333752

20 DENizL
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
|MAIL: deltakay-mak@outiook.com
AYHAN TEKNIK
21 |ADRES: SIMER MAHALLES] 3. SANAY! SITES| 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENIZLI DENIZLI
TEL: 0258251 7816 0535 281 6050
ATL: ayt knikservis@hotmail .com
SERENJMAKINE
22| ADRES: Egemenlik mah.KEMALPASACAD.153. 50K NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT iZMiR
TEL: 02324363678 -0532 200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
L engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 | ADRES: Rafet Pasa Mah, 5176 5ok, No: 9/a Bornova/iZMiR iZMiR
TEL: ADEM BULUT : 05335082092 - BEKIRSERBEST = 0530 992 54 85
|MATL: iztekdaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
24 |ADRES: 1. SAN, SITES| 2824 SOK. NO-27/8 CARFI I MERKEZI.. Kanak/IZMIR iZMIR
TEL: 02324334494 G5M:0541 253 53 50 Yusuf CELIK
[MATL tarc_35 il.com
o | ADRES: MRK 4155 50K NO:39/A KONAK/IZMIR IZMiR
TEL: 0(232)2544973
satapkaynal otmall.com
AYAZ TEKNIK
e | ADRES:ATATORK SAMAYIT SITES] 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK ND:61 TORBALL/IZMIR .
TEL: 0{554) 335 06 75 Eyvas AVCI
[MATL: ayarteknikmakina@gmall.com
KAYNAK
77 |ADRES: EMIN IS HANI 1203 SK.NO:E/C.. iZMIR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com=
|MATL: 0237 459 44 32
i
. | ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31,7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
[MATLinfo@ i net
5 | ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK, NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 - (0545) 831 32 96
{MATL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
30 |APRES: IVEDIK ORG.SAN,1438,50K.NC:24 OSTIM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
[MATL:keyvanteknik@hotmail.com
BiLiM ELEKTRIK
a3 ADHIES: 1.5C|K.ARM;AGAN PASAI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
Ia% é él imel eEt rli.gﬁ@gmaﬂ'.cnm
1D, STI.
32 | ADRES: TURGUT OZAL MiAH. 1953 CAD. NO-22/D ASTOR i§ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL: 312 354 0206
[MATL:
DESTEK KAYNAK
33 | ADRES: OSTIM DSB 1246 CADDE NO:18 ANKARA ANKARA
TEL: 0312 354 8181
[MATL:
CAG TEKNIK MAKINA
ADRES: TASYAKA MAH. 261. SOK. NO:13 FETHIYE
3476l 0532 795 8035 MGLY
[MmAIL ikmakina@hotmail.com - yusufbesbas@hotmail.com
YENI GZTAS TIBBI
3 [ ADRES: SANAYI MAH. 3223 SK. (35. BLOK) NO:1/1 Isparta Merkez ISPARTA
TEL: 02462233981
WAL yenlozta@gmanl.com
—'_W
2 | ADRES: SEYRANTEPE MAH, SANAY] SITES| 26 SK. 07O SANAYI SITES| ND:S |¢ KAPI NO:6 TUSBA/NVAN VAN
s ebincmakina@hotmail.com
; T6581434 ADEM BEY : U542 697 1194
OMSER TEKNIK DESTEK ADANA
37 |ADRES: YESILOBA MAH, 46023 SOKAK NO:11/ASEYHAN / ADANA MERSIN
TEL: 03224289223 4289294 -4289223  cep:05322609653  fax:03224289222 HATAY
[WAIL: servis@omser.com.tr_murat@omser.com.tr QSMANIYE
MAKSAN BOBINAI
ADRES: ATATURK SAN.SIT.11.BLOK NO:6 DIYARBAKIR
38 MAN
TEL:  04122376847-05337775704  FAX:04122383169 DIVARBAKREAT Mz
: maksanbobinaj@hotmail com
E
1 | ADRES: F.CAKMAK MAH. HUDAI CADDES| 10563. 50K NO:46 KARATAY/KONYA KONYA




KOC MAKINE

oo | ADRES: FATIH MAH. BOZKOY SOK. NO:29 IC KAP| NO:1 SELCUKLL/KONYA

TEL: 0(282)99917 !'-I. / 0[534)516 3443 “Arda AZGULER"

MAIL com

KONYA
TEL: SADRETTIN KOC : 0(332) 23347 72
|MAIL: kocmakine@hotmall.com
OFLAZ KAYNAK - FARUK OFLAZ
ADRES : FEVZI CAKMAK MAH.10642.5K, NO-73 D:1
£ TEL : 05306484545 KONYA
[MAIL: info@oflazkaynak.com
ADRES : HAMIDIYE MAH. 737, SOK. ABLOK NC:32
42 MAN
TEL : 0554} 847 90 66 KARA
MAIL: ({553] B27 50 66
CALIKOGLU BOBINAI URUNLER]
ADRES: SANAY] MAHALLEST 60031 NOLU CAD MO 1 SEHITKAMIL/GAZIANTER
= TEL: 0532 297 19 27 Hakan Usta GAZIANTER
[MATL: calikoglubobina) @hotmal.com
a4 |ADRES: YENI MAH. YURTSEVER CAD. ND:52 KAPI NO:52 SAMSUN
TEL: 036222812 14/0535 766 77 38
caliskanbobinaj otmail.com
ac PADRES: MIMARSINAN MAH. CORLIM SAN, SITESI, 15. CAD NO:5 € CORUM
TEL: 0364 234 68 B4
|MAIL: emekbobinaj@hotmail, com
TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ TRABZON
a6 ADRES: SANAYI MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 / TRABZON RIZE
TEL: davut.kol@hatmail.com ARTVIN
|MAIL: 026232552 26 -0543 763 1950 FAX: w
SAHIN BOBINAI VE MAKINE
a7 ADRES: Istiklal caddesi no:154 BIGA-CANAKKALE GANAKKALE
TEL: 02863161171-05326768193
[WIATE:
an | ADRES: Sznayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elang ELAZIE
TEL: 04242242437 0532684 0423 FAX:
IL: cahitcaklr, gmatl.com
ADS METAL MAKINA
a0 | ADRES: Cavugoplu Mah, Hancilar Sk. No:6 Yesl lyurt/Malatya MALATYA
TEL: 0{422)336 15 15 Burak Bey : 0542 849 19 64
[maf:
TOLGA MAKINE
ADRES: 1.Lalapags Mahallesi Cennet Gesme Sokak Yagam Apt. No:B/E Yakutiye ERZURLIM
ch TEL: 0442 23563 64 CEP: 0538 57863 64 ERzURYM
[MATL: tolgamakine@hotmail.com
51 ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No. 57 melikgazi Kayseri KAYSERI
TEL: 05376311675 TEL:D3523115675
| MAIL:hayati_adi com
52 ADRES: Cumhuriyet i Sanayi Sited 680. Sokak No:91 hMuratpasa /ANTALYA ANTALYA
TEL:r0532 524 14 87 Tel:0242 3465876
{malL: Info@fazmakina.com.t
Ustln BOBINAI
5 ADRES: Orhangazl Mah, Elbistan San, Sit. 15. Blok Elblstan, Kahramanmarag R A
TEL: 0344413 6493 T
[MmaiL:
ELECTRO-CENTER
54 ADRES: Bahseﬁevle! mah. Trabzon cad, Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiws'lu = K.MARAS -
TEL: 034423600 96— 0532 :-sz 2230 FAX:0344 2360145 ¥,
MAIL: elect, com
= | ADRES: inan Mahalles Biilent Ecevit Bulvan No:210-212 Corlu/TEKIRDAG TEKIRDAG




(20)

(19)

o1

No. Item Stock no. Qty | SAP KODU
1 Circuit breaker 745011-00068 1 064100259
2 Thermostor 720022-00013 4

3 Rectifier 735004-00006 2 [0064100393
4 Fan 746002-00049 2 [0064100500
5 Varistor 720021-00020 1 0064100351
6 Polypropylene capacitor 722001-00023 4 (6064100353
7 Polypropylene capacitor 722001-00011 2

8 Aluminum electrolytic capacitor | 722004-00105 3 (0064100355
9 IGBT tube 735003-00013 g (0064200439
10 Temperature relay 745008-00032 4 [6064100501
11 | Main transformer 763002-00026 1 [0064100358




6064100359

12 | Diode 730001-00007
13 | Output reactor 763005-00023 6064100360
14 Main control drive board 210580-01451

15 | Display board 220503-00318 6064000403
16 Power transformer 220179-01025 6064100503
17 Wire feeder 321017-00037

18 | Quick socket 740002-00080 0064200217
19 | Solenoid valve 752001-00045 6064100487
20 European torch connector 766003-02545 0064200495
21 Filter board 220900-00473

6064000404




15. GARANTI SARTLARI

i. Garanti suiresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baglar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gegen sire garanti sliresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir sliresi en fazla 20 is giinlidiir. Bu siire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatgisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

Kaynak makinesinin garanti siiresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parga bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda higbir ticret talep
edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti suresi icinde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayni
arizayl Ucten fazla tekrarlamasi veya farkli arizalarin besten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sireklilik kazanmasi, tamir i¢in gereken azami surenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisindan birinin diizenleyecegi
raporla, arizasinin tamirinin miimkin bulunmadig belirlenmesi durumlarinda, ticretsiz olarak degistirme iglemi
yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar

garanti kapsami disindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar icin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig, Tuketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Miidirliigi’'ne bagvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’nin verdigi garanti,
miinhasiran {rettigi makinelerin yapiminda kullanilan parcalarin malzeme ve iscilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetge tespit edilmesi halinde séz konusudur. Séz konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel sirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

v. Garanti kapsamindaki Uriinlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢ikmasi halinde misteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi icin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya misterinin atélyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Musterinin yukarida belirtilen belgeleri gostermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir siireyi garanti kapsaminda sayar.

vi. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki triinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri diginda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar yliziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda cgalistirilmasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasi, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullanilmasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye calisilmasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S. nin garantisi gegersiz olacaktir.
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GeKaMac’

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

GeKaMac®
Makinenin Markasi L e rterereee e e e———atetesetetar e ——ateteseeesa—a—eaesaresn
Makine Modeli L e rtereeeteeere———ateteseretar e ——ateteseeesa—a—eaeeeresn

Makine Bandrol ve/veya
Seri No L e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aeeas

TUKETICi BIiLGILERI

Firma Bilgileri e ertee et s ee et et s e et st saeee e e s tennn
Yetkili Adi-Soyadi e ertee e e e et et et e ree et saeee et eentennes
Telefon e ertee e e e et et et e ree et saeee et eentennes
Makinenin Bulundugu Adres : ........ceiririieiieeie et
Makinenin Bulundugu il et e a e 13
Mail Adresi e e e @

imza /Kase

SERVIS BILGILERI

Yetkili Servis Adi ettt et et ettt et ee et saeee et eentennes
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl ...
Kurulum Tarihi D Y e e
Garanti Baglangig Tarihi e ertee e e e et et et e ree et saeee et eentennes
Garanti Bitis Tarihi e ere et ee ettt s e e e e saeee e e e s tennen

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi igin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmas1 gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarmin ayni oldugunu kontrol
ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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GeKaMac’

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BILGILERI

GeKaMac®
Makinenin Markasi L et eeeee e et e et bee et beeeraeeeteseste serareserbeeens
Makine Modeli L et eeeee e e e et te e et ae e eraeebeseareserareerbeeens
Makine Bandrol ve/veya
Seri No D e reeereeeieeeteeeeeeeeeere—a—eaeeaeeeeeea e aneaeeaeneas
TUKETICI BILGILERI
Firma Bilgileri ettt e e ettt e ee st sae e e et eentennes
Yetkili Adi-Soyadi e ertee e e e et et et e ree et saeee et eentennes
Telefon L et eeeee e e e et bee et ae e eraeeatesenteserareserbeeens
Makinenin Bulundugu Adres : ........ceirereieeieeie e
Makinenin Bulundugu il et e a e 13
Mail Adresi e e e @
imza /Kase
SERVIS BILGILERI
Yetkili Servis Adi L et eeeee e et e et be e et ae e eeaeeeteseteserareeerbeeens
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl ...
Kurulum Tarihi D Y e e
Garanti Baglangig Tarihi e ertee e e e et et et e ree et saeee et eentennes
Garanti Bitis Tarihi ettt et e et ettt e et saesaeee e e aentennes

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi igin her iki
niishanin da tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmas1 gerekmektedir. Garanti belgesi
imzalanmadan Once, her iki kopya iizerindeki makine seri numaralarmin ayni oldugunu kontrol
ediniz.
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www.gedikkaynak.com.tr
URETICI

Uretici: Shandong Aotai Electric Co., LTD.

Uretici Adresi: 282 Bole Ave, High-tech Development Zone, Jinan, Shandong 250101, P.R. China
iletisim bilgileri:

Tel: +86-531-81921006

Fax: +86-531-88876665

iTHALATCI

ithalatci: Gedik Kaynak San ve Tic A.S.

ithalatgl Adresi: Ankara Cad No: 306 Seyhli 34906 Pendik, istanbul/Tiirkiye
iletisim Bilgileri:

Tel: +90-216-3785000

Fax: +90-216 3782044
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s GeKalViac

Ankara Caddesi

E'FE Gedik Kaynak

No ; 306 Seyhi 34906 Pendik, istanbul / Turkey
ﬂ P+00 216 378 50 00 F +90 216 378 20 44
gedik@gedik.com.tr
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